MISION Y ASISTENCIA TECNICA

Para poner en funcionamiento la Planta de Envasado de Lácteos y de Producción de Derivados Lácteos de la UNASAM para capacitar a la Pymes del Núcleo Empresarial de la Cámara de Comercio de Huaraz
1.- CONTEXTO Y ANTECEDENTES:
La industria Láctea en la Zona Sierra de la Región Ancash, aún no ha podido despegar; la producción láctea en el Callejón de Huaylas y las provincias de la Zona Sierra concentran el mayor abastecimiento de leche, en un 83% y el 17% se encuentra en la Costa. La leche en el Callejón de Huaylas y Conchucos requiere de maquinarias que acopien con las condiciones sanitarias adecuadas,  toda esta producción, para poder transformarla en la industria.  

Según el I Censo de Ganado Vacuno de Leche – Ancash (2008), en Ancash existen 3499 unidades productivas de ganaderos que explotan 56,861 cabezas de ganado vacuno, de estas unidades el 26% son de la raza Holstein, 20% Brown Swiss y el 48% de la raza criolla.

La producción departamental por día, es de 90,478 Lt/día con una población de vacas en ordeño de 14,751,  la provincia con la mayor cantidad de producción es la del Santa con 32, 532 Lt/día, Bolognesi con 10,086 Lt. Pallasca con 7,919 Lt, Recuay con 6,160 Lt. Y Sihuas con 5,269Lt.

Actualmente la Universidad Nacional de Ancash “Santiago Antunez de Mayolo” cuenta con la Facultad de Ingeniería de Industrias Alimentarias, la que a su vez tiene cuatro plantas de procesamiento, una de las cuales es la planta de Derivados Lácteos, las mismas que fueron instaladas en el 2008 y que no han sido explotadas como se pretende con esta asistencia.
La infraestructura está diseñada según las Normas Técnicas Peruanas para la elaboración de alimentos, con un área de 200m2. La planta cuenta con los siguientes equipos:

	Nº
	DESCRIPCIÓN 
	CANTD.

	1
	TANQUE DE PROCESAMIENTO, CAPACIDAD DE 340 LITROS, MARCA INOXTRON
	5

	2
	DESCREMADORA DE 150 LITROS
	1

	3
	PASTEURIZADOR DE PLACAS, MARCA MECTRONIC, PROCESO CONTINUO
	1

	4
	HOMOGENIZADOR, MARCA METRONIC, PROCESO CONTINUO
	1

	5
	EMBOLSADORA DE LECHE, MARCA INOXMAR, PROCESO CONTINUO
	1

	6
	MANTEQUILLERA, MARCA ALINAT
	1

	7
	TANQUE PARA ELABORACIÓN DE YOGURT DE 200 LITROS
	1

	8
	LLENADO DE YOGURT, MARCA DELGO
	1

	9
	PRESA QUESERA, MARCA INOXMAR
	1

	10
	OZONIFICADOR DE AIRE
	2

	11
	SELLADORA DE ALUMINIO PARA YOGURT
	1
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Descripción de la Misión

1.1 Objetivo Global de la Asistencia Técnica

Fortalecer a las PYMES de la Industria Láctea y de Derivados Lácteos, poniendo en funcionamiento la planta con la que cuenta la Universidad Nacional de Ancash “Santiago Antúnez de Mayolo“, la que servirá no solo para la capacitación de las PYMES y la enseñanza en la Facultad de Ingeniería de Industrias Alimentarias, sino también para la prestación de servicios a terceros, permitiendo a las PYMES que utilicen estos servicios, obtener un beneficio económico por la utilización de nuevas tecnologías.

1.2 Objetivo Específico de la Asistencia Técnica

Capacitar a los miembros del núcleo, así como al staff de Ingenieros que laboran en la Universidad y que serán los  responsables de documentar la metodología y los protocolos necesarios para el funcionamiento correcto de la planta y de replicar la capacitación que se brinde a futuras PYMES que quieran incorporarse posteriormente. 

1.3 Servicios Solicitados: Principales Actividades a realizar

Arranque de la Planta

Pruebas Piloto

Procedimientos de Trabajo

Capacitación a PYMES 

1.4 Resultados Esperados

Que las PYMES cuenten con una planta de derivados lácteos donde puedan capacitarse y utilizar sus instalaciones si así lo requirieran.

1.5 Descripción de las instituciones beneficiarias

Miembros del Núcleo Empresarial denominado “Derivados Lácteos del Callejón de Huaylas” conformado dentro del marco de los procedimientos Al Invest IV.

	INTEGRANTES DEL NÚCLEO DE DERIVADOS LÁCTEOS - AL INVEST IV

	NOMBRES
	EMPRESA
	TELÉFONO
	CORREO ELECTRONICO
	Nº

	
	SERVICIOS MULTIPPLES SAMICHAY SAC
	
	
	1

	
	ORTIZ ROMERO S.R.L
	
	
	2

	
	MANJAR REAL
	
	
	3

	
	HELADERÍA HUASCASCARÁN
	
	
	4

	
	UNASAM - FIIA
	
	
	5

	
	GOYALAC EIRL
	
	
	6

	
	MI LUCERITO
	
	
	7

	
	INDUSTRIAS ALIVAGRA
	
	
	8

	
	AGRORURAL
	
	
	9

	
	INST. DE CULTURA ALIMENTARIA ECOLG.
	
	
	10


1.6 Enfoque Metodológico Propuesto

Trabajo en equipo permanente con los profesionales de la contraparte de la Universidad.

	
	Días de Viaje
	Días de Trabajo
	Total

	Quincena 1
	1
	14
	15

	Quincena 2
	1
	14
	15

	Total Días
	2
	28
	30


 2.- PERFIL DEL EXPERTO SOLICITADO

· Amplia experiencia en manejo de Planta de la industria Láctea y sus Derivados.

· Experiencia en el manejo de derivados lácteos como quesos, yogurts, mantequilla, manjar blanco, leche chocolatada y otros derivados posibles 

3.- DURACIÓN Y LUGAR DE LA MISIÓN

      3.1 Fecha Prevista de inicio de la Misión

              10 de Noviembre 2012

      3.2 Fecha Prevista fin de la Misión

             09 de Diciembre del 2012

Podría ampliarse si el consultor así lo considera necesario. La misión queda concluida con la puesta en marcha de la planta Industrial

      3.3  Lugar de la Realización de la Misión

             Provincia de Huaraz, Departamento de Ancash, País Perú.

4.- INFORMES

4.1 Lengua de elaboración del Informe: Español

4.2  Indica los temas esenciales que deberá contener el informe

Introducción

Detalle de actividades desarrolladas

Conclusiones y recomendaciones

Protocolos básicos de operación
4.3 Número de Ejemplares

Dos ejemplares para la Cámara de Comercio de Huaraz y uno para los miembros del Núcleo.

